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1 SKYRIUS: SAUGA

1.01 Saugos priemonés

rody, pateikty Papildomos saugos informacijos skyriuje. Prie$ atlikdami bet kokias montavimo ar eksploata-
vimo proceduras, batinai perskaitykite ir laikykités toliau iSvardyty saugos priemoniy, taip pat visy kity vado-
vy, medziagy saugos duomeny lapy, etikeciy ir pan. Nesilaikant saugos reikalavimy galimi suzalojimai arba mirtis.

if ISPEJIMAS: Sios saugumo priemoneés skirtos jus apsaugoti. Cia apibendrinta atsargumo informacija i$ nuo-

ﬁ APSAUGOKITE SAVE IR KITUS -- kai kurie suvirinimo, pjovimo ir pjovimo procesai yra triukSmingi ir
% reikalauja ausy apsaugos. Lankas, kaip ir saulé skleidZia ultravioletinius spindulius (UV) ir kita spinduliuo-
o5 te, kuri gali suZaloti odg ir akis. Karstas metalas gali sukelti nudegimus. Norint iSvengti nelaimingy atsiti-

kimy, batina iSmokyti tinkamai naudoti procesus ir jranga. Todél:

Visoje darbo vietoje visada dévékite apsauginius akinius su $oniniais skydais, net jei taip pat reikalingi suvirinimo
$almai, veido skydai ir akiniai.

Norédami apsaugoti akis, veida, kaklg ir ausis nuo kibirks¢iy ir lanko spinduliy, dirbdami ar stebédami operacijas,
naudokite veido skyda su tinkamu filtru ir uzdengimo plokstelémis. Jspékite pasalinius asmenis nezitréti j lankg
ir saugotis elektros lanko arba karsto metalo spinduliy poveikio.

Mavékite ugniai atsparias pirstines, sunkius marskinius ilgomis rankovémis, berankoves kelnes, aukstakulnius
batus ir suvirinimo 3almga arba kepure, kad apsaugotuméte plaukus nuo lanko spinduliy, karsty kibirks¢iy ar
karsto metalo. Taip pat gali bati pageidaujama ryséti ugniai atsparia prijuoste, skirta apsisaugoti nuo skleidziamo
karscio ir kibirksciy.

Karstos kibirkstys ar metalas gali patekti j rankoves, kelniy klesnes ar kisenes. Rankovés ir apykaklés turéty bati
susagstytos, o atviros kisenés - i$ drabuziy priekio.

Apsaugokite kitus darbuotojus nuo lanko spinduliy ir karsty kibirksc¢iy tinkamomis nedegiomis pertvaromis ar
uzuolaidomis.

Skaldydami $laka ar slifuodami, vir$ suvirintojo akiniy uzsidékite apsauginius akinius. Skaldytas $lakas gali bati
karstas ir gali toli nuskristi. Pasaliniai asmenys vir$ saugos akiniy taip pat turéty dévéti apsauginius akinius.

#= GAISRAI IR SPROGIMAI -- liepsnos ir lanko karstis gali sukelti gaisra. Karsti pelenai ar kibirkstys taip pat
gali sukelti gaisrg ir sprogimus. Todél:

Pasalinkite visas degias medziagas toli nuo darbo zonos arba uzdenkite medZziagas apsaugine nedegia danga.
Degios medziagos yra mediena, audinys, pjuvenos, skystasis ir dujinis kuras, tirpikliai, dazai ir dangos, popierius ir kt.

Karstos kibirkstys arba karStas metalas gali jkristi j grindy tarpus ar plysius, ar sieny angas ir sukelti nematoma
smilkstancig ugnj ar gaisrag apatiniame aukste. Jsitikinkite, kad tokios angos yra apsaugotos nuo karsty kibirksciy
ir metalo."

Nevirinkite, nepjaukite ar neatlikite kity karsty darby, kol ruoSinys nebus visiskai nuvalytas, kad ant ruosinio ne-
baty jokiy medziagy, kurios galéty skleisti degius ar toksiskus garus. Neatlikite karsty darby su kars¢iu uzdarose
talpyklose. Jie gali sprogti.

Po ranka turékite gaisro gesinimo jranga, kurig blty patogu naudoti nedelsiant, tokia kaip laistymo Zarna, vandens
kubilas, kibiras su sméliu ar neSiojamasis gesintuvas. ISmokite ja naudotis.

Nenaudokite jrangos, jeigu neatitinka vardiniai jos parametrai. Pavyzdziui, perkrautas suvirinimo kabelis gali
perkaisti ir sukelti gaisro pavojuy.

Baige darbus, apzilrékite darbo vieta, kad jsitikintumeéte, jog néra karsty kibirksciy arba karsto metalo, kurie
véliau galéty sukelti gaisra. Jei reikia naudokite ugnies detektorius.

Daugiau informacijos zr. NFPA standarte 51B "Ugnies prevencija naudojant pjovimo ir suvirinimo procesus", kurj
galima gauti i$ Nacionalinés priesgaisrinés apsaugos asociacijos, "Battery march Park", Quincy, MA 02269.
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‘ TRUKDYMAS -- triuk3mas gali sukelti nuolatinj klausos praradima. Dél plazmos lanko procesy triukSmo
lygis gali virdyti saugias ribas. Turite apsaugoti savo ausis nuo stipraus triukSmo, kad iSvengtuméte nuolati-
nio klausos praradimo.

Kad apsaugotumeéte savo klausg nuo didelio triukSmo, dévékite apsauginius ausy kistukus ir (arba) ausines. Apsau-
gokite kitus asmenis darbo vietoje.

Reikia iSmatuoti triuksmo lygj, kad baty uztikrinta, jog decibelai (garsas) nevirsija saugaus lygio.

Informacijos apie triukSmo bandyma zr. "OSHA, SAUGOS IR SVEIKATOS STANDARTAI, 29CFR 1910", galima gauti
i$ "Superintendent of Documents", JAV vyriausybés spausdinimo biuro, Vasingtonas, D.C. 20402."

8. ELEKTROS SMUGIS -- prisilietus prie jtampingujy elektros daliy ir jZeminimo, galima sunkiai ar mirtinai

susizaloti. NENAUDOKITE kintamosios srovés suvirinimo srovés drégnose vietose, jei judéjimas yra apribo-
tas arba jei kyla pavojus nukristi.

Uztikrinkite, kad energijos Saltinio rémas (vaziuoklé) baty prijungta prie maitinimo jzeminimo sistemos.
Prijunkite ruosinj prie gero elektros jzeminimo.

Prijunkite darbo kabelj prie ruosinio. Jeigu jungtis prasta arba jos néra, jums ir kitiems asmenims gali kilti mirtino
Soko pavojus.

Naudokite gerai priziGrétus jrenginius. Pakeiskite susidévéjusius ir pazeistus kabelius.
Laikykite viska sausg, jskaitant drabuzius, darbo vietg, kabelius, Zibintuvélio / elektrodo laikiklj ir maitinimo Saltinj.
Uztikrinkite, kad visos jusy kano dalys baty gerai izoliuotos nuo darbo aplinkos ir Zzemés.

Nestovékite tiesiogiai ant metalo ar zemés dirbdami ankstose patalpose ar drégnose vietose; stovékite ant sausy
ploksc¢iy ar izoliavimo platformos ir avékite batus guminiais padais.

Prie$ jjungdami maitinima uzsimaukite sausas, neskylétas pirstines.
Prie$ nusiimdami pirstines, isjunkite maitinima.

Konkreciy jzeminimo rekomendacijy ieskokite ANSI / ASC standarte Z49.1 (nurodytas kitame puslapyje). Nesumai-
Sykite darbinio laido su jzeminimo kabeliu.

‘ ELEKTROS IR MAGNETINIAI LAUKAI -- gali bati pavojingi. Per bet kokj laidininka tekanti elektros sroveé
< 5 sukelia vietinius elektrinius ir magnetinius laukus (EML). Suvirinimo ir pjovimo srové sukuria EML aplink
- suvirinimo kabelius ir suvirinimo aparatus. Todél:

Suvirintojai, turinys Sirdies simuliatorius, prie$ pradédami virinti turéty pasitarti su savo gydytoju. EMF gali trikdyti
kai kuriy Sirdies stimuliatoriy darba.

EMF veikimas gali turéti sveikatai kita poveikj, kuris nezinomas.
Siekdami sumazinti EMF poveikj, suvirintojai turéty atlikti toliau nurodytas proceduras:
A. Elektrodg ir darbinius kabelius nutieskite kartu. Jei jmanoma, pritvirtinti juos lipnia juosta.
Niekada nevyniokite degiklio ar darbinio kabelio aplink kina.
Nelaikykite kano tarp degiklio ir darbiniy kabeliy. Tieskite kabelius toje pacioje jasy kano puséje.

Prijunkite darbinj kabelj prie darbinés dalies kuo arciau suvirinamos vietos.

m O N w

Suvirinimo maitinimo 3altinj ir kabelius laikykite kuo toliau nuo kino.

Q GAMSAI IR DUJOS -- garai ir dujos gali sukelti diskomfortg ar zalg, ypac ankstose erdvése. Nejkvépkite gary
=, n ir dujy. Apsauginés dujos gali sukelti uzdusima.

“s

Todeél:

Visada uztikrinkite pakankama ventiliacija darbo vietoje nattraliomis arba mechaninémis priemonémis. Negalima
suvirinti, pjaustyti ir nevalyti tokiy medziagy kaip cinkuotas plienas, neradijantis plienas, varis, cinkas, Svinas, berilis
ar kadmis, nebent uztikrinama teigiama mechaniné ventiliacija. Nejkvépkite i$ Siy medziagy sklindanciy damuy.
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Nenaudokite jrenginio, jei netoliese atlieckami tepaly 3alinimo ar purskimo darbai. Silumos arba lankiniai spin-
duliai gali reaguoti su chlorintais angliavandeniliy garais, kad susidaryty fosgenas, labai toksiskos dujos ir kitos
dirginancios dujos.

Jei dirbant atsiranda trumpalaikis akiy, nosies ar gerklés dirginimas, tai rodo, kad ventiliacija néra pakankama.
Liaukités dirbti ir imkités reikiamy veiksmy ventiliacijai darbo vietoje pagerinti. Jei fizinis diskomfortas nepraeina,
neteskite darbo.

Konkreciy jZeminimo rekomendacijy ieskokite ANSI / ASC standarte Z49.1 (nurodytas kitame puslapyje).

ISPEJIMAS: |SPEJIMAS: $io gaminio sudétyje yra cheminiy medziagy, jskaitant $ving; jis, kaip Zinoma Kalifornijoje,
sukelia apsigimimus ir kitg reprodukcine Zala. Panaudoje nusiplaukite rankas.

BALIONY NAUDOJIMAS -- netinkamai naudojami balionai gali plysti ir smarkiai isleisti dujas. Staigus ci-
lindro, voZtuvo ar reljefo jtaiso plySimas gali suZeisti ar uzmusti. Todél:

Pasirinkite tinkamas suvirinimo dujas ir slégio mazinimo reguliatoriy, skirta naudoti su suslégty dujy balionu.
Nenaudokite adapteriy. Priziaréti, kad zarnos ir jy priedai bity geros buklés. Laikykités gamintojo naudojimo
instrukcijoje pateikty nurodymy dél reguliatoriaus montavimo ant suslégtyjy dujy baliono.

Visada pritvirtinkite cilindrus vertikalioje padétyje grandine ar dirzu prie tinkamy rankiniy sunkvezimiy, vaziuokliy,
suoly, sieny, stulpy ar lentyny. Niekada netvirtinkite baliony prie darbo staly ar tvirtinimo jtaisy, nes jie gali tapti
elektros grandinés dalimi.

Kai nenaudojate, uzdarykite baliono voztuvus. Jei reguliatorius neprijungtas, uztikrinkite, kad ant voztuvo baty
apsauginis dangtelis. Pritvirtinkite ir perkelkite balionus naudodami tinkamus rankinius vezimélius. Venkite grubaus
cilindry naudojimo.

Suraskite cilindrus nuo kars¢io, kibirksciy ir liepsnos. Niekada nesmokite lanku j baliona.

Daugiau informacijos zr. CGA standarte P-1 "Saugaus suslégtyjy dujy tvarkymo balionuose atsargumo priemoneés”,
kurj galima gauti i$ "Compressed Gas Association", 1235 Jefferson Davis Highway, Arlington, VA 22202.

if JRANGOS TECHNINE PRIEZIURA -- sugedusi arba netinkamai priziGrima jranga gali sukelti suzalojimus ar
mirtj. Todél:

Visada leiskite kvalifikuotam personalui atlikti montavimo, trik¢iy Salinimo ir priezitros darbus. Neatlikite jokiy
elektros darby, nebent batuméte kvalifikuoti juos atlikti.

Pries atlikdami bet kokius priezitros darbus energijos 3altinio viduje, atjunkite maitinimo 3altinj.

Kabelius, jzeminimo laida, jungtis, maitinimo laida ir maitinimo 3altinj palaikykite saugioje darbo vietoje. Neeks-
ploatuokite jrangos, jei ji sugedusi.

NepiktnaudZiaukite jokia jranga ar priedais. Laikykite jranga atokiau nuo Silumos 3altiniy, pvz., krosniy, drégny
salygy, pvz., vandens duobiy, alyvos ar tepalo, korozinés atmosferos ir nepalankiy oro salygy.

Laikykite visus saugos jtaisus ir spinteliy dangcius vietoje ir geros buklés.
|renginj naudokite tik pagal paskirtj. Jokiu badu nekeiskite.

PAPILDOMA SAUGOS INFORMACUJA -- Norédami gauti daugiau informacijos apie saugia praktika naudojant
elektros lanko suvirinimo ir pjovimo jranga, paprasykite savo tiekéjo "Atsargumo priemonés ir saugi praktika
naudojant lanko suvirinimo, pjovimo ir pjovimo jrankius", formos 52-529.

Sie leidiniai, kuriuos galima gauti i$ Amerikos suvirinimo draugijos, 550 N.W. LeJuene Road, Majamis, FL 33126, reko-
menduojami:

ANSI/ASC Z49.1 - "Sauga suvirinant ir pjaunant”.
AWS C5.1 - "Plazminio lanko suvirinimo rekomenduojama praktika".
AWS (5.2 - "Rekomenduojamos lanko pjovimo plazma praktikos".

AWS (5.3 - "Rekomenduojamos oro anglies lanko pjovimo ir pjovimo praktikos".
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AWS C5.5 - "Rekomenduojami volframo lanko suvirinimo dujomis metodai".

AWS (C5.6 - "Rekomenduojami metalo lanko suvirinimo dujomis metodai".
AWS SP - "Saugi praktika" - perspausdinta suvirinimo instrukcija.

ANSI/AWS F4.1, "Rekomenduojamos saugios konteineriy, kuriuose buvo pavojingy medziagy, suvirinimo ir pjovimo
praktikos."

CSA standartas - W117.2 = sauga suvirinant, pjaunant ir susijusiuose procesuose.

susijes.

Reiskia tiesiogiai gresiantj pavojy, kuris, jei jo nebus iSvengta, nedelsiant sukels
sunky arba mirting asmens suzalojima.
m Nurodo galimus pavojus, kurie gali sukelti kiino suzalojimus arba mirtj.
m Reiskia pavojus, kurie gali sukelti nesunky asmens suzalojima.

Korpuso klasé

f Simboliy reikSmés, naudojamos Siame vadove: Reiskia,,Démesio”! Bukite atsargas! Jisy saugumas yra

IP kodas nurodo apsaugos klase, t. y. apsaugos nuo kiety daikty ar vandens patekimo laipsnj. Apsauga uztikrinta nuo
prisilietimo pirstu, j kiety daikty jsiskverbima, didesnj nei 12 mm, ir nuo vandens purskimo iki 60 laipsniy nuo vertika-
lés. Jranga, pazyméta IP23S, galima laikyti, taciau ji néra skirta naudoti lauke krituliy metu, nebent ji buty apsaugota.

Sis produktas yra skirtas tik pjovimui plazmoje. Naudojant bet kokiems kitiems
tikslams, gali bati suzaloti zmonés arba sugesti jranga.

Jei jranga dedama ant pavirsiaus, kurio nuolydis
yra didesnis nei 15 °, gali apvirsti. Galima susizeisti
ir (arba) smarkiai sugadinti jranga.

15°

T Art# A-12726

Kad iSvengtuméte suzalojimy ir (arba) jrangos su-
gadinimo, pakelkite naudodamiesi ¢ia nurodytais
badais ir tvirtinimo taskais.

Naudokite abi rankenas; nenaudokite vienos
rankenos.
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2 SKYRIUS: [IVADAS

2.01 Kaip naudotis Siuo vadovu

Kad uztikrintumeéte saugy jrenginio darbg, perskaitykite visg instrukcija, jskaitant skyriy apie saugumo instrukcijas ir jspéjimus.

Kai kuriose 3ios instrukcijos vietose galima rasti Zzodzius |[SPEJIMAS, ASARGIAI ir PASTABA. Atkreipkite ypatinga démes;j j
informacija, pateiktg po 3iais antrastémis. Sias specialigsias pastabas galima lengvai pastebéti:

PASTABA!

Veiksmas, procedura ar papildoma informacija, j kurig batina
atkreipti ypatinga démesj arba kuri gali padéti efektyviai naudoti
sistema.

ATSARGIAI
Netinkamai atliekant 3j veiksma galima sugadinti jranga.

ISPEJIMAS
Netinkamai atliekant $j veiksma galimi dirbanciojo su jranga
arba kity netoliese esanciy asmeny suzeidimai.

) ISPEJIMAS
Pateikiama informacija apie galima elektros smugj
suzeidimas Jspéjimai bus pateikti tokiuose kvadratéliuose kaip $is.

Papildomas Sios instrukcijos kopijas galite jsigyti susisieke su ESAB pagal jisy gyvenama vieta, adresa ir telefono numerj
galite rasti ant Sios instrukcijos galinio virselio. Nurodykite naudojimo instrukcijos numerj ir jrangos identifikavimo numerius.

Sio vadovo elektronines kopijas taip pat galima atsisiysti nemokamai Acrobad PDF failo formatu i§ ESAB interneto svetainés,
nurodytos toliau

http://www.esab.com

2.02 Jrangos identifikavimas

Vieneto identifikacijos numeris (specifikacijos arba dalies numeris), modelis ir serijos numeris paprastai pateikiami ant
duomeny

zyma/Zenklinimo plokstelé, pritvirtinta prie elektros 3altinio galinés pusés. ranga, neturinti duomeny Zymos, tokios kaip degi-
klis ir kabeliy surinkimai, identifikuojama tik pagal specifikacijg arba dalies numerj, atspausdinta ant laisvai pritvirtintos kortelés
arba siuntimo dézeés. Uzsirasykite Siuos skaicius puslapio apacioje, kad prireikus turétuméte Sig informacija.

2.03 |rangos gavimas

Kai gausite jrangg, patikrinkite jg pagal saskaita faktdra, kad jsitikintumeéte, jog ji yra pilna, ir apzitrékite jrangg dél galimy
pazeidimy, atsiradusiy transportavimo metu. Jei yra bet koks defektas, iSkart praneskite vezéjui ir uzpildykite skunda. Ap-
siripinkite visa informacija apie nuostoliy atlyginima ar pristatymo klaidas jasy teritorijoje, kuri nurodyta Sios instrukcijos
vidinéje galinio virdelio puséje.

|traukti CETL elementai:

« Maitinimo 3altinis (Rogue EHP 45)

« Darbo laidas su darbo spaustuku, 3 metrai

+ Rankinis degiklis EASB 60A plazminis degiklis, 5 metrai

+ Deévéjimosi dalies pjovimo antgalis, 0,9 mm angos skersmuo ir drozimo antgalis
« Vadovas su greito paleidimo instrukcija ir naudojimo instrukcija

+ Raktas

« Orojungtis, 1/4" NPT Milton tipo D
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« 50A | 15A adapterio kiStukas
« CTA garantijos kortelé

|traukti CE elementai:

« Maitinimo 3altinis (Rogue EHP 45)

« Darbo laidas su darbo spaustuku, 3 metrai

« Rankinis degiklis EASB 60A plazminis degiklis, 5 metrai

« Dévimos dalies pjovimo antgalis, 0,9 mm anga ir drozimo antgalis
« Raktas

+ Oro jungtis, 1/4" NPT ES tipo

« Instrukcija su greito paleidimo vadovu ir saugos nurodymais

Prie$ iSpakuodami jrenginj, patraukite jrangg j montavimo vieta. Bakite atsargls, kad neatidarinédami dézés nesugadin-
tuméte jrangos.

2.04 Elektros saltinio specifikacijos-CETL

Rogue EHP 45 1 fazés maitinimo Saltinio specifikacijos
|&jimo jtampa 120/230V AC Vienfazis, 50/60 Hz

Maitinimo 3altinis apima 3 m ilgio vienfazj
14AWG 3 laidy jéjimo kabelj su 6-50P NEMA
kistuku

|éjimo elektros tiekimo
kabelis

I$éjimo srove 15-45 ampery, nuolat reguliuojamas

Elektros 3altinio dujy

filtravimo funkcija Dalelés iki 5 mikrony

Maksimalus jéjimo slégis 125 PSI (8,6 bar)

1 fazés maitinimo saltinio darbo ciklas*

Darbo ciklo jvertinimai esant 40° C (104° F)

Aplinkos oro temperatura Darbo diapazonas nuo -10° iki +50° C

Vertés
Darbo ciklas 40% 60% 100%
120 VAC Srové 25A 20A 16A
|tampa o0V 88V 87v
Vertes
Darbo ciklas 35% 60% 100%
230 VAC Srové 45A 35A 27A
Jtampa 98V 94V 91V

* NOTE: Darbo ciklas bus sumazintas, jei pagrindiné jéjimo galia (AC) yra
maza arba i$éjimo jtampa (DC) yra didesné nei parodyta Siame grafike.
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2.05 Elektros saltinio specifikacijos-CE

Rogue EHP 45- 1 fazés maitinimo saltinio specifikacijos

Jéjimo jtampa 230V AC £15 %, vienfazé, 50/60 Hz
|éjimo elektros tiekimo Maitinimo saltinis apima 3 m vienfazj 3x2.5mm: jvesties kabelj su 16A
kabelis Schuko kistuku
ISéjimo srove 15 - 45 ampery, nuolat reguliuojamas

Elektros Saltinio dujy

filtravimo funkcija Dalelés iki 5 mikrony

Maksimalus jéjimo slégis 125 PSI (8,6 bar)

1 fazés maitinimo saltinio darbo ciklas*

Darbo ciklo jvertinimai esant 40° C (104° F)

Aplinkos oro temperatira Darbo diapazonas nuo -10° iki +50° C

Vertes
Darbo ciklas 35% 60% 100%
230VAC Srové 45A 35A 27A
Jtampa 98V 94V 91V

* NOTE: Darbo ciklas bus sumazintas, jei pagrindiné jéjimo galia (AC) yra maza arba iséjimo jtampa (DC)
yra didesné nei parodyta Siame diagramoje.

Rogue EHP 45
Pradurti ir pjauti Didziausias
1/2" (12 mm) 1"(25 mm)

Generatoriaus rekomendacijos

Naudojant generatorius Rogue EHP 45 plazminio pjovimo sistemai maitinti, Zemiau nurodyti reitingai yra minimalus ir turi
bati naudojami kartu su zemiau pateiktais reitingais.

Rogue EHP 45 generatoriaus specifikacijos

Generatoriaus naSumo - .
. ISéjimo sroveé
parametrai
9 kw 45A
PASTABA!

Dél grandinés, amziaus ir buklés du generatoriai su tais paciais
reitingais gali duoti skirtingus rezultatus. Atitinkamai suregu-
liuokite amperage.
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300 mm

115k 157 150mm
381 mm
Elektros saltinio matmenys ir svoris Ventiliacijos tarpo reikalavimai

2.06 |vesties laidy specifikacijos

Rogue EHP 45 maitinimo Saltinio jvesties kabelio laidy reikalavimai (CETL)

Jéjimo jtampa | Daznis | ]éjimo galia Sialomi dydziai
Saugiklis [ Lanksti viela (min.)
Voltai Hz kVA I, max A1eff (amperai) AWG)
14 AWG
. 120 50/60 2,7 22,8 14,4 30 (2,5mm3)/3C
Vienfazé A AWG
230 50/60 53 23 13,6 30 (2,5mm2)/3C

Linijy jtampa su siiloma grandinés apsauga ir laidy dydziais
Remiantis Nacionaliniu elektros kodeksu ir Kanados elektros kodeksu

Rogue EHP 45 maitinimo Saltinio jvesties kabelio laidy reikalavimai (CE)

léjimo jtampa | Daznis | |éjimo galia Sidlomi dydziai
Saugiklis | Lanksti viela
Voltai Hz kVA |,max A1eff (@amperai) (min.) AWG)
Vienfazé 230 50/60 53 23 13,6 32 3x2,5 mm2/3C
PASTABA!

Kreipkités j vietinius ir nacionalinius kodeksus arba vietos valdzios institucija, turincig
jurisdikcija, dél tinkamy laidy reikalavimuy.
Kabelio dydis sumaZinamas remiantis jrangos darbo ciklu.
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2.07 Elektros saltinio savybés

1. |éjimo elektros tiekimo laidas

2. Jéjimo maitinimo jjungimo/i§jungimo jungiklis
3. Dujy jleidimo anga

4. Rankena

12 \ [VADAS 0448 801 001
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2 SKYRIUS : [VADAS - DEGIKLIS

2.01 Vadovo taikymo sritis

Siame vadove pateikiami ESAB 60A plazminio pjovimo degikliy apradymai, eksploatavimo instrukcijos ir priezitros procedros.
Sios jrangos aptarnavimas yra ribojamas tik tinkamai apmokytam personalui; nejgaliotiems asmenims grieztai draudziama
bandyti taisyti ar reguliuoti jranga ne pagal $ig instrukcija, nes tai gali sukelti garantijos praradima.

Atidziai perskaitykite 3ig instrukcija. Pilnas Sios jrangos charakteristiky ir galimybiy supratimas suteiks

uztikrinti patikima veikima, dél kurio jis buvo sukurtas.

2.02 Bendras aprasymas

Plazmos degikliy konstrukcija panasi j automobiliy uzdegimo zvake. Juos sudaro neigiamos ir teigiamos dalys, atskiriamos
centrinio izoliatoriaus. Degiklio viduje pagalbinis lankas prasideda tarpo viduje. Kai pagalbinis lankas baigé jonizuoti dujas,
itin karsty dujy kolona teka per mazg anga j degiklio antgalj, kuris yra sufokusuotas j pjaunama metala.

Vienas degiklio laidas tiekia dujas i$ vieno 3altinio, kurios gali bati naudojamos ir kaip plazma, ir kaip antrinés dujos. Oro
srautas paskirstomas degiklio galvutéje. Kai naudojamos tik vienos dujos, sumazinamos darbo islaidos ir galima naudoti
mazesnj degiklj.

ATSARGIAI
Degiklio laidai yra lankstus, taciau vidiniai laidai gali bati sulauzyti. NevirSykite 2
coliy spindulio lenkimo ir, jei jmanoma, venkite pakartotiniy astriy lenkimuy.

PASTABA!
Zr. Introduction to Plasma, kad gautuméte issamesnj plazminio degiklio veikimo
aprasyma.

Zr. prieda, kuriame pateikiama papildoma informacija apie naudojamo elektros 3altinio specifikacijas.

2.03 Specifikacijos

A. Degiklio konfiguracijos

Rankinio degiklio galvuté pakreipta 75° laipsniy kampu nuo degiklio rankenos. Rankinj degiklj
sudaro degiklio rankena ir degiklio gaiduko mazgas.

232.55 mm ‘

82.7 mm

Trigger

Trigger Guard

24.89 mm

B. Degiklio laidy ilgiai
Degiklio kabelis yra 5m ilgio.

C. Degiklio vartojamosios medziagos
Degiklj sudaro Sios vartojimo dalys:

Elektroda, antgalis, dangtelis, dujy difuzorius ir atstumo laikiklio vadovas.
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D. Tipas Ausinimas

Per degiklj einancio aplinkos oro ir dujy srovés kombinacija.

E. Degiklio reitingai

F. Dujy reikalavimai

Rankinio degiklio vertés

Aplinkos 104° F
temperatura 40°C
Darbo ciklas 60 % @ 60 ampery

Maksimali srove 60 ampery (A)
Itampa (V , ) 500vVDC

Rankinis degiklio dujy specifikacijos

Dujos (plazma ir antrinis Saltinis)| Suslégtas oras
Darbinis slégis 556815:'

Zr- PASTABA 400-600 kPa

8,6 barai (arba
Maksimalus jéjimo slégis 125 psi)
840 kPa

Dujy tekéjimas (pjovimas ir 3,9-53 5CFM

M d’miim:s’) 233 - 318 scfh

110- 150 Ipm

G. Tiesioginis kontakto pavojus

Rekomenduojamas atstumas iki antgalio yra 3/16 colio arba 4,7 mm.

2.04 |vadasjplazma

A. Plazminés dujy srautas

Plazma - tai iki itin aukstos temperatiros pasildytos ir jozinuotos dujos, tokiu budu padarytos laidzios elektrai. Plazmos
lanko pjovimo ir drozimo procesy metu Si plazma panaudojama perkelti elektrinj lankg ant ruosinio. Metalas, kuris bus

pjaunamas arba pasalinamas, iSlydomas lanko karscio, tada nupuciamas.

Plazminio lanko pjovimo tikslas yra metalo atskyrimas, o plazminio lanko drozimo- pasalinti metala iki tam tikro gylio

ir plocio.

| plazminio pjovimo degiklj jleidZziamos vésios dujos j laikymo taure, kurioje tarp elektrodo ir antgalio susidaro pagalbinis
lankas, jonizuojantis dujas. Pagrindinis pjovimo lankas tada perduodamas j ruosinj per plazmos dujy kolong, tekancia
i$ antgalio. Norint perduoti, elektrodo grandiné turi uzbaigti uzdara grandine per zemés laida, prijungta prie ruosinio.

Tipinis perkélimo diapazonas yra nuo 3/14 iki 1/2" j medziaga.

14

[VADAS

N

0448 801 001



Roque EHP 45

—@ ){ﬂ Workpiece

Tipiné degiklio galvutés informacija

Priverciant plazmines dujas ir elektrinj lanka praeiti per apsauginj dangtelj, degiklis tiekiag didelj silumos koncentravima |
maza plota.

B. Dujy paskirstymas

Naudojamos vienos rasies dujos prietaiso viduje yra suskaidomos j plazma ir antrines dujas. Plazmos dujos teka j degiklj
per neigiama laida, aplink elektrodg ir iSeina per antgalio anga. Antrinés dujos teka aplink degiklio antgalio iSorine puse
ir iSeina pro apsauginj dangtelj aplink plazminj lanka.

C. Pagalbinis lankas

Paleidziant degiklj, pagalbinis lankas buna tarp elektrodo ir pjovimo antgalio. Pagalbinis lankas sukuria kelig pagrin-
diniam lankui persikelti ant ruosinio.

D. Pagrindinis pjovimo lankas

Nuolatiné sroveé (DC) taip pat naudojama pjaunant pagrindiniu pjovimo lanku. Neigiama isvestis sujungta su degiklio
elektrodu per degiklio kabelj. Teigiama iSvestis sujungta su ruosiniu darbo kabeliu, o su degikliu - pagalbiniu laidu.

E. Daliy vietoje (PIP)

Degiklis turi grandine patogaus daliy surinkimo grandine (PIP). Kai jdétas apsauginis dangtelis, jis uzdaro jungiklj.
Degiklis neveiks, jeigu Sis jungiklis bus suaktyvintas.

~— O
Torch Switch }~ Torch Trigger

To Control ¢ o
Cable Wiring
~— 0
PIP Switch }— Shield Cup
A-02997 ¢ o)
Daliy vietoje (PIP) grandinés schema rankiniam degikliui
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3 SKYRIUS : IDEJIMAS

3.01 ISpakavimas

1. Naudokite pakavimo sarasus, kad identifikuotumeéte ir suskaic¢iuotumeéte kiekviena preke.

2. Patikrinkite kiekvieng daikta dél galimy transportavimo pazeidimy. Jei matomi gaminio defektai, prie$ pradedami
ji montuoti, susisiekite su savo tiekéju ar jmone, pristaciusia gaminj.

3. Jrasykite maitinimo 3altinio ir degiklio modelio bei serijos numerius, pirkimo datg ir pardavéjo pavadinimg infor-
macijos bloke, esan¢iame $io vadovo priekyje.

3.02 Kelimo parinktys

Maitinimo 3altinyje yra rankenos, skirtos tik rankiniam kélimui. Jsitikinkite, kad prietaisas buty keliamas ir transportuo-
jamas atsargiai bei saugiai.

® ISPEJIMAS
Nelieskite elektros detaliy, kuriomis teka jtampa.

Prie$ perkeldami jrenginj atjunkite jéjimo elektros tiekimo laida.

(%]
<<
=
-
L
Q,

KRENTANTIS JRENGINYS gali sukelti rimtus asmens suzeidimus arba
sugadinti jranga.

RANKENOS néra skirtos mechaniniam kélimui.

A WARNING!

Secure the eqgipment - particularly 159
if the ground is uneven or sloping.
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3.03 Pagrindiniai jéjimo maitinimo jungtys-CTEL

Note

Maitinimo 3altinis yra daugiajtampos sistema, galinti veikti esant 120V ir 230
V jéjimo jtampai, kaip nurodyta techninése specifikacijose. Jsitikinkite, kad jé-
jimo maitinimo laidai atitinka 2.06 skyriaus lenteléje nurodytas specifikacijas,
nes jos gali skirtis priklausomai nuo regiono.

PASTABA!

Kol maitinimo 3altinis yra prijungtas prie j¢jimo maitinimo
120V arba 230V, sistema automatiskai tai aptiks ir veiks
atitinkamai.

©
m-
=
=
>
(Y2l

ATSARGIAI
Nustatykite maksimaly iSéjimo srovés ribg, kad ji nevirdyty 21A, kai prijungtas 50A j
15A adapterio kistukas, ir prijunkite prie 120V maitinimo lizdo.

3.04 Dujyjungtys
Dujy tiekimo prijungimas prie jrenginio.

Sujungimas toks pats tiek naudojant suslégta ora, tiek auksto slégio balionus. Zr. kitus du skyrelius, jei ketinama jrengti
pasirenkama oro linijos filtra.

1. Jungkite oro linijg prie jleidimo angos. Siame paveiksle pavaizduoti jprastiniai surinkimo badai (pavyzdys).

PASTABA!

Norint uztikrinti sandary sandarinima, uztepkite sriegio sandariklj ant jungties srie-
giy, vadovaujantis gamintojo nurodymais. Nenaudokite Teflon juostos kaip sriegio
sandariklio, nes mazos juostos dalelés gali suldzti ir uzblokuoti mazus oro praéjimus
degiklyje.
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3.05 Pagrindiniai maitinimo jvesties jungtys-CE

16A Schuko Plug
1~, 230V

(%]
<<
=
-
L
Q,

1/4 NPT”

Gas Supply Hose

with Quick Disconnect
<~ Gas Supply Hose

Oro prijungimas prie jleidimo angos

PASTABA!

Sistema apima standartinj oro jungtj, budinga jusy regionui. Jus galite jj pakeisti pasi-
rinktu jungtimi, sekdami dujy jungtj

nurodymai Siame skyriuje.

PASTABA!
Filtro keitimo daliy numerius ir varianto detales rasite Sio vadovo 6 skyriuje.
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Papildomo vienpakopio filtro jrengimo

Rekomenduojama naudoti papildoma filtro rinkinj (7-7507), siekiant geresnio suspausto oro filtravimo rezultato bei neleisti
j degiklj patekti drégmei ir nuodegoms.

1. Prijunkite vienpakopij filtro Zarna prie sistemos filtro jleidimo angos.
2. Prijunkite filtro surinkima prie filtro zarnos.

3. Prijunkite oro linija prie filtro naudodami 1/4" NPT jungtj. Siame paveiksle pavaizduoti jprastiniai surinkimo badai
(pavyzdys).

PASTABA!

Norint uztikrinti sandary sandarinima, uztepkite sriegio sandariklj ant jungties
sriegiy, vadovaujantis gamintojo nurodymais. Nenaudokite Teflon juostos kaip
sriegio sandariklio, nes mazos juostos dalelés gali sulazti ir uzblokuoti mazus oro
praéjimus degikliais.

©
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& —— Hose Clamp

s— Gas Supply Hose

Papildomo vienpakopio filtro jrengimas

PASTABA!
Filtro keitimo daliy numerius rasite $io vadovo 6 skyriuje

Auksto slégio oro baliony naudojimas
Naudojant auksto slégio oro balionus kaip oro 3altin;:
1. Laikykités gamintojo specifikacijy dél auksto slégio reguliatoriy montavimo ir prieziGros procediry.

2. Patikrinkite cilindry voztuvus, ar jie Svarls ir be alyvos, riebaly ar kity svetimy medziagy. Trumpam atidarykite
kiekvieno cilindro voztuva, kad nuplstuméte visas galimas dulkes.

3. Cilindras turi bati aprupintas reguliuojamu auksto slégio reduktoriumi, galinciu tiekti iSeinancio slégio iki 125 psi
(8,7 bar) maksimaliai ir srautus ne mazesnius kaip 300-500 scfh /5 - 8,3 CFM (142-235 Ipm).

4. Prijunkite tiekimo Zarna prie baliono.
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PASTABA!
Nustatykite slégj tarp 90-125 psi (6,5-8,7 bar). Nevirsykite 125 psi (8,7 bar) slégio
auksto slégio cilindro reguliatoriuje.

3.06 Darbo laidy jungtys
Prijunkite jzeminimo laidininka prie maitinimo 3altinio ir ruosinio.

1. Prijunkite darbo laidg su Dinse tipo jungtimi prie maitinimo Saltinio priekio, kaip parodyta zemiau. Jstumkite ir
pasukite pagal laikrodzZio rodykle, j desing, kol pritvirtinsite.

2. Jungkite darbo spaustuva prie darbo detalés arba pjovimo stalo. Plote neturi bati tepalo, dazy ar radziy. Prijunkite
tik prie pagrindinés ruosinio dalies; nejunkite prie dalies, kuria reikia nupjauti.

3.07 Degiklio montavimas

Jei batina, prijunkite degiklj prie elektros tiekimo 3altinio. Prijunkite prie Sio maitinimo 3altinio tik ESAB 60A plazminj
degiklj.

1. Suderinkite ATC vyriska jungtj (ant degiklio laido) su moterisku lizdu. |stumkite jungtj j moteriska lizda, jungtys
turéty susijungti su nedideliu spaudimu.

2. Uzfiksuokite jungtj sukdami fiksavimo verzle pagal laikrodzio rodykle. NENAUDOKITE fiksavimo verzlés, kad pri-
trauktuméte jungtj. Nenaudokite jrankiy jungdiai sutvirtinti.
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A ISPEJIMAS
Prie$ prijungiant degiklj, atjunkite pagrindinj maitinima 3altinyje.

Patikrinkite oro kokybe.

Oro kokybeés tikrinimas:
1. Jjunkite maitinimo 3altinj.
2. llgai paspauskite priekinés panelés kodavimo ratuka.
3. Uzdékite suvirinimo filtro lesj prieais degiklj ir jjunkite ora. NEPRADEKITE LANKO!

Oro sudétyje esanti alyva ar drégme bus matoma ant lesio.

PASTABA!

Jei drégmé ar tersalai ieina i$ antgalio ant lankos, jdiekite papildomg oro filtra.
Jsitikinkite, kad filtras yra tinkamai parinktas, kad uztikrinty reikiama slégj ir
srauto greitj sistemai.

4. Atkreipkite démesj j jungties iSvedZiojimga ir jsitikinkite, kad kliento tiekiama jungtis atitinka.
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4 SKYRIUS: OPERACIJA

4.01 Priekinio skydelio valdikliai / funkcijos

Zr. paveiksla dél numeracijos atpazinimo

3.

)
0|

Zibinto laidas prijungiamas

Prijunkite degiklio laidus islygiuodami jungtis, jspausdami jas ir pasukdami fiksavimo Zieda pagal laikrodzio rodykle,
kad pritvirtintumeéte. Jsitikinkite, kad jungtis tvirtai prijungta nenaudojant jokiy jrankiy.

Darbinio laido jungtis
Sulygiuokite darbinio laido "Dinse" tipo jungtj su lizdu, jspauskite ir pasukite pagal laikrodZio rodykle j desine, kol

priverzsite.

Paspauskite kodavimo jrenginio mygtuka

@>

5.

Paspaudziamasis kodavimo jrenginio mygtukas naudojamas nardyti meniu, nustatyti sroveés ir slégio vienetus ir pasi-
rinkti norima
Funkcijos ir ypatybés

« Sukite pagal laikrodzio rodykle, kad judétuméte j priek;.

« Sukite pries laikrodzio rodykle, kad judétuméte atgaline kryptimi.

HMI ekranas

Ekrane pateikiama informacija realiuoju laiku apie sistemos bisena, leidZianti operatoriui matyti svarbius duomenis,
pvz., srove, slégj, darba ir kitas svarbias funkcijas.

Jéjimo maitinimo laidas

Skirtas veikti nurodytos jéjimo jtampos ir daznio diapazone. Prie$ naudodami jsitikinkite, kad laidas tinkamai prijungtas
prie jZeminto maitinimo 3altinio.

22
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6. JJUNGIMO / ISJUNGIMO jungiklis
Kai jungiklis jjungtas, jsiziebia priekinio skydelio HMI ekranas ir jsijungia ventiliatorius.

7 .Dujyjleidimo anga
Jrangos dujy jleidimo angoje galima naudoti 1/4 col. NPT kistuka, CETL maitinimo Saltiniui naudokite "Milton" D tipo
kistuka, o CE maitinimo 3altiniui - ES tipo kistuka.

4.02 Meniu ekranas / funkcijos

Pradzios / proceso ekranas

1. Pjovimo rezimo pasirinkimas

Paspauskite mygtuka, kad jjungtumeéte pjovimo rezima.

O
3
m
X
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Dar kartg paspauskite mygtuka, kad pasirinktuméte plokstelés pjovima.
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Dar kartag paspauskite mygtuka, kad pasirinktuméte iSpjova.

2.Sroveés stiprumo ir slégio vieneto nustatymas

Pasukite rankenéle, kad sureguliuotuméte AMPS nustatyma.

Paspauskite mygtuka, kad baty rodomas slégis, ir pasukite rankenéle, kad nustatytumeéte slégio vieneta.

<
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3. 2T/4T gaiduko uzraktas

Paspauskite mygtuka, kad pasirinktuméte pageidaujama paleidiklio funkcija.
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Paleidiklio reZimas naudojamas norint pakeisti degiklio paleidimo funkcija tarp 2T (normalaus) ir 4T (uzrakto rezimo).

Pjaunant tinklelj galimas tik 2T rezimas.

2T rezime degiklio paleidiklis turi likti prispaustas, kad suaktyvinty pjovimo iSvest;.

O
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4.03 Pagrindinis ekranas

1. Zibinto paleidimo veiksmo klaidos ekranas:
Paleidimo signalas aktyvus, kai JJUNGIMO / ISJUNGIMO jungiklis pasukamas j JJUNGIMO padét;.

2. Zibinto montavimo arba gaubto montavimo klaidos ekranas:

Degiklio diegimo arba neteisingo dangtelio surinkimo klaidos ekranas rodomas, kai degiklio arba degiklio sunaudoja-
masis jrenginys jdiegtas netinkamai.

Patikrinkite degiklj ir sunaudojama jrengin;.
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3. Elektrodo arba purkstuko montavimo klaidos ekranas
Elektrodo arba pjovimo antgalio montavimo klaidos ekranas rodomas, kai elektrodas arba pjovimo antgalis yra
netinkamai sumontuoti.
Patikrinkite arba pakeiskite susidévéjusj pjovimo antgalj ir elektroda.

4, Oro slégio klaidos ekranas
Oro slégio paklaidos ekranas rodomas, kai iséjimo oro slégis yra uz diapazono riby. Sureguliuokite suslégto oro
slégj nuo 6 iki 8 bary. Klaidos signalas iSsijungs.

E05: Zemas oro slégis (maZiau nei 3 bar / 300 kPa / 43,5 psi)
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5. ltampos klaidos ekranas
Jtampos klaidos ekranas rodomas, kai j€jimo jtampa yra labai Zema arba auksta. Tokiu atveju patartina kreiptis

ESAB jgaliotajj aptarnavimo centrg, kad jvertinty jranga.

E02: Virsjtampis

E03: Per zema jtampa

6. Perkaitimo klaidos ekranas

Pjovimo jranga yra apsaugota temperaturos jutikliu. Perkaitimo klaidos ekranas rodomas, jei jrenginys perkaista, o tai
paprastai atsitinka, jei virSijamas jrangos darbo ciklas.
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Jeirodomas perkaitimo klaidos ekranas, jrenginio iSvestis turi bati iSjungta. Leiskite jrangai ON, kad vidiniai komponentai
atvésty. Kai jranga yra pakankamai kietas, perkaitimo klaidos ekranas dingsta automatiskai.

Atkreipkite démesj, kad jungiklis ON/OF turi likti on padétyje, kad ventiliatorius toliau veikty ir leisty jrangai pakanka-
mai atvésti.

4.04 PasiruoSimas naudoti

o ISPEJIMAS
Prie§ montuodami atjunkite pagrindinj maitinima nuo 3altinio arba
maitinimo 3altinio, degiklio daliy arba degiklio ir laidy mazgy iSardymas.
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Zibinto daliy pasirinkimas

Patikrinkite, ar degiklis yra surinktas tinkamai ir ar naudojamos tinkamos jo dalys. Zibinto dalys turi atitikti eksploata-
vimo tipa ir Sio maitinimo 3altinio iséjimo srovés stiprj (daugiausia 45 amperai).

Degiklio sujungimas
Patikrinkite, ar degiklis yra tinkamai prijungtas.
Patikrinkite pagrindinj jéjimo elektros tiekimo 3altinj.

1. Patikrinkite, ar maitinimo 3altinio j&jimo jtampa tinkama. Jsitikinkite, kad maitinimo 3altinis atitinka jrenginio mai-
tinimo reikalavimus pagal specifikacijas.

2. Prijunkite jéjimo maitinimo kabelj (arba uzdarykite pagrindinj atjungimo jungiklj), kad tiektuméte maitinima siste-
mai.

Oro Saltinis
Jsitikinkite, kad 3altinis atitinka reikalavimus, patikrinkite jungtis ir jjunkite oro tiekima.
Kabelio prijungimas

Pritvirtinkite darbinj kabelj prie ruosinio ar pjovimo lentos. Plote neturi biti tepalo, dazy ar ridziy. Prijunkite tik prie
pagrindinés ruosinio dalies; neprijunkite prie nupjaunamos dalies.

Maitinimas [JUNGTAS

Maitinimo jtampos jjungimo / iSjungimo jungiklj nustatykite j jjungimo padétj. Sistema jsijungs, kaip matyti jjungus
HML. Jei sistemoje aptinkama kokiy nors problemy, pvz., "Per auksta jtampa", "Per zema jtampa" ir t. t., uzsidega atitin-
kamos klaidos piktogramos.

Kai paspaudziamas degiklio paleidiklis (paleidimo signalas) arba aptinkama Siluminé klaida, ventiliatorius pradeda veikti.
Jei jrenginys neveikia 7 minutes, sistema persijungia j mazos galios rezima, kurj galima aptikti iSjungus ventiliatoriy.

PASTABA!
Minimalus jéjimo slégis maitinimo 3altinio veikimui 90 psi.

Dabartiniai nustatymai

1. Pasukite kodavimo jrenginio rankenéle, kad nustatytuméte norimg srove pagal pjovimo proceso reikalavimus.
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4 SKYRIUS: OPERACIJA ZIBINTAS

4.01 Pjovimo kokybe

PASTABA!

Pjavio kokybé labai priklauso nuo nustatymy ir tokiy parametry,
kaip atstumas nuo degiklio antgalio iki ruo3inio, lygiavimas su ruosi-
niu, pjovimo greitis, dujy slégis ir dirbanciojo jgadziai.

Pjavio kokybés reikalavimai skiriasi priklausomai nuo naudojimo paskirties. Pavyzdziui, nitrido susidarymas ir nuozulnumo
kampas gali bati pagrindiniai veiksniai, kai pavirsius bus suvirinamas po pjovimo. Be3lakio pjovimo metodas naudojamas
norint gauti geros kokybés pjavj ir neatlikti papildomo valymo. Sios pjovimo kokybés charakteristikos yra pavaizduotos
toliau pateiktame paveiksle:

Kerf Width

Cut Surface
Bevel Angle

( x Top Edge

Bottom Dross—" Rounding

Build-Up

Smooth or Rough
Cut Surface

Drag Lines \,(

Excessive Dross
Ruild.lIn

Pjavio kokybés charakteristikos

Pjuvio pavirsius
Norima ar apibrézta pjaunamo pavirsiaus baklé (lygus ar Siurkstus pavirsius).
Nitridy kaupimasis

Nitridy nuosédos gali likti ant pjavio pavirsiaus, kai plazmos dujy srovéje yra azoto. Sios sankaupos gali sudaryti sun-
kumy, jeigu pabaigus pjauti medziaga turés bati suvirinta.

Nuozambis

Kampas tarp atpjauto krasto pavirsiaus ir plokstés, statmenos plokstés pavirsiui. 0° nuozambis gaunamas atlikus tobulg
statmena pjav;.

Virsutinio krasto uzapvalinimas
Virdutinio pjuvio krastas uzapvalinamas dél susidévéjimo, atsirandancio plazmos lankui liec¢iantis su ruosiniu.
Apatinio slako susidarymas

ISlydyta medziaga, kuri néra nupuciama nuo pjavio ploto ir vél sukietéja ant plokstés. Jeigu susidaro per didelis kiekis
Slako, galbat baigus pjauti reikia atlikti papildoma valyma.

Ipjovos plotis

Pjovimo plotis (arba pjovimo metu pasalintos medziagos plotis).
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Virsutiniai purslai (Slakas)

Pjovimo virSuje atsiranda pursly ar drozliy dél mazo judéjimo greicio, per didelio pjovimo aukscio arba pjovimo ant-
galio, kurio anga pailgéjo.

4.02 Bendroji pjovimo informacija

° ISPEJIMAS
Prie$ surinkdami ar iSardydami elektros energijos 3altinj, degiklj ar degiklio laidus,
atjunkite pirminj elektros tiekima nuo energijos 3altinio.

Daznai perziurékite svarbias atsargumo priemones, pateiktas Sios instrukcijos pra-
dzioje. sitikinkite, kad operatorius dévi tinkamas pirstines, drabuzius, akiy ir ausy
apsaugos priemones. Jsitikinkite, kad operatoriaus kino dalys nesiliecia su ruosiniu,
kai degiklis yra jjungtas.

ATSARGIAI
Pjovimo metu atsirandancios ziezirbos gali pakenkti padengtiems, nudazytiems ir
kitokiems pavirsiams, pvz., stiklui, plastikui ir metalui.

PASTABA!
Rapestingai priziarekite degiklio laidus ir saugokite juos nuo apgadinimo.

Pagalbinis pjovimas

Daliy tarnavimo laikas yra sunkesnis nei faktinis pjovimas, nes pagalbinis lankas nukreipiamas nuo
elektroda prie antgalio, o ne prie ruosinio. Jei jmanoma, venkite per ilgo pagalbinio lanko naudojimo, kad pailgintuméte
dalies eksploatavimo trukme.
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Atstumas tarp degiklio antgalio ir ruoSinio

Netinkamas atstumas tarp degiklio antgalio ir ruosinio gali neigiamai paveikti antgalio bei apsauginio gaubto eksplo-
atavimo trukme. Atstumas tarp degiklio antgalio ir ruosinio taip pat gali turéti didelés jtakos nuozambiui. Sumazinus
atstuma tarp degiklio ir ruosinio, pjavis paprastai bana labiau kvadratinés formos.

Pradéjimas nuo briaunos

Pradedami nuo krasto, laikykite degiklj statmenai ruosiniui, o antgalio priekis turéty bati arti (bet neliesti) ruosinio
krasto, kur turéty prasidéti pjavis. Pradedant nuo plokstés krasto nesustokite ant krasto ir neverskite lanko pasiekti
metalo krasta. Kuo greiciau sudarykite pjovimo lanka.

Pjavio kryptis

ISdegiklio i3einantis plazmos dujy srautas sukasi, kad i3laikyty tolygy dujy stulpelj. Dél io sikurio efekto viena pjavio
pusé bina labiau panasi j kvadrata nei kita. Ziarint judéjimo kryptimi, desiné pjavio pusé yra labiau kvadratiné nei kairioji.

Left Side
Cut Angle

PP
- [ Right Side
Cut Angle

A-00512

Salutinés pjavio charakteristikos
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Siekiant padaryti pjavj kvadratiniais krastais palei vidinj apskritimo skersmenj, degiklis turi judéti aplink apskritima prie$
laikrodZio rodykle. Siekiant islaikyti kvadratinj krastg palei iSorinj pjavio skersmenj, degiklis turi judéti pagal laikrodzio
rodykle.

Druska

Kai ant anglinio plieno yra druskos, ji paprastai vadinama "dideliu grei¢iu, mazu greiciu arba virSutine druska" Ant plokstés
virSaus esantis Slakas dazniausiai atsiranda dél per didelio atstumo tarp degiklio ir plokstés. VirSutinj Slaka dazniausiai
labai lengva pasalinti nuvalius suvirinimo darbams atlikti skirtomis pirStinémis. Dél maZzo greicio susidares Slakas daz-
niausiai susiformuoja pjavio apacioje. Jj gali sudaryti tiek lengvi, tiek ir sunkas laseliai, kurie prie pjovimo krasto tvirtai
neprisitvirtina, todél juos galima lengvai nugrandyti. Dél didelio grei¢io susidares Slakas dazniausiai susiformuoja ties
pjavio apadia ir Sio tipo $laka labai sunku pasalinti. Pjaunant sudétinga pliena, kartais yra naudinga sumazinti pjovimo
greitj, kad baty gaunami,dél léto greicio susidare Slakai". Valyti galima tik grandant, bet ne slifuojant.

Prapjovimas naudojant rankinj degiklj

1. Zibintg galima patogiai laikyti viena ranka arba tvirtai laikyti dviem rankomis. Padékite rankg taip, kad galétuméte
paspausti ant degiklio rankenélés esantj gaiduka. Dirbant rankiniu degikliu, ranka gali bati netoli degiklio galvu-
tés, siekiant maksimalaus valdymo efektyvumo, arba netoli nugarélés, siekiant maksimalios apsaugos nuo karscio.
Prietaisg naudokite tokiu budu, kad jums bty kiek jmanoma patogiau ir kad galéetuméte tinkamai valdyti prietaisa.

PASTABA!
Antgalis niekada neturi liestis su ruosiniu, isskyrus traukiamojo pjovimo
metu.

2. Siek tiek pakreipkite degiklj, kad nukreiptuméte atgalinio srauto daleles nuo degiklio antgalio (ir operatoriaus), o
ne tiesiai atgal j jj, kol bus baigtas pradirimas.

3. Pradékite pjauti dalj nepageidaujamo metalo nuo pjovimo linijos, tada teskite pjovima ant linijos. Baige prapjauti,
laikykite degiklj statmenai ruosinio.

4. Zibintg laikykite toliau nuo kano.
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5. Stumkite gaiduko atleidiklj link degiklio rankenos galo, tuo paciu metu spausdami gaiduka. Pagalbinis lankas pradés
veikti.

Trigger

Trigger

PASTABA!

Pirminis ir vélesnis dujy srautas yra galios charakteristika

maitinimas, o ne degiklio funkcija.

Tinkamai sumontavus laikantjjj jdékla, yra nedidelis tarpas

tarp taurelés ir degiklio rankenos. Dujy prasiskverbimas per $ig anga yra
jprastas prietaisui veikiant. Nebandykite per jéga uzdaryti Sio tarpo. Pri-
spaudus laikanciaja taurele prie degiklio galvutés arba rankenos, galima
sugadinti komponentus.

6. Kuo greiciau nuvalykite purslus ir nuosédas nuo laikanciosios taurelés ir antgalio. Purskiant taurele su apsaugos
nuo pursly misiniu, sumazéja prie jos prikibusiy kalkiy kiekis.

Pjovimo greitis priklauso nuo medziagos, storio ir operatoriaus gebéjimo tiksliai laikytis norimos pjovimo linijos. Tai reiskia:

Sie veiksniai gali turéti jtakos sistemos veikimui:
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Zibinto daliy susidévéjimas
Oro kokybé

Linijos jtampos svyravimai
Zibinto atstumo aukstis

Tinkama darbinio kabelio jungtis

4.03 Pjovimas

ISPEJIMAS
Jsitikinkite, kad dirbantysis su jranga yra tinkamai apsirenges, t. y. mavi tin-
kamas pirstines, dévi drabuzius, akiy ir ausy apsaugines priemones, ir kad
laikomasi visy Sios instrukcijos pradzioje nurodyty atsargumo priemoniy.
Jsitikinkite, kad

° operatoriaus knas liec¢iasi su ruosiniu, kai jjungiamas degiklis.
Prie$ surinkdami ar iSardydami degiklj, laidus ar elektros tiekimo 3altinj,
atjunkite pirminj elektros tiekima nuo energijos saltinio.

Drozimo parametrai

Pjovimo naSumas priklauso nuo parametry, tokiy kaip degiklio judéjimo greitis, srovés lygis, srauto kampas (kampas
tarp degiklio ir ruosinio) ir atstumas tarp degiklio galiuko ir
ruosinys (atstumas).

ATSARGIAI
Lieciant degiklio antgalj arba laikiklio taure prie darbinio pavirsiaus, dalys
pernelyg susidévi.

Degiklio judéjimo greitis

PASTABA!
Papildomos informacijos, susijusios su naudojamu maitinimo 3altiniu,
ieskokite priedo puslapiuose.

Optimalus degiklio judéjimo greitis priklauso nuo nustatytos srovés, pakélimo kampo ir darbo rezimo (rankinis ar
mechaninis degiklis).

Elektros srovés parametrai

Elektros srovés parametrai priklauso nuo degiklio judéjimo greicio, veikimo rezimo (rankinis ar mechaninis degiklis) ir
medziagy, kurias reikés pasalinti, kiekio.

Pakélimo kampas

Kampas tarp degiklio ir ruosinio priklauso nuo nustatytos iséjimo srovés ir degiklio judéjimo greicio. Rekomenduojamas
pakélimo kampas yra 35°. Kai pakélimo kampas didesnis nei 45°, iSlydytas metalas nebus nupuciamas nuo iSpjovos ir
gali bati nupdastas atgal j degiklj. Jei pakélimo kampas per mazas (mazesnis nei 35°), pasalinama maziau medziagos,
todél batina, kad baty daugiau viety, per kurias medziaga galéty iseiti. Gali prireikti tai padaryti, pavyzdZiui, pasalinant
suvirinimo sitles ar dirbant su lengvaisiais metalais.
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Torch Head

HO172 35

DroZimo kampas ir atstumas nuo degiklio antgalio iki ruosinio

Atstumas tarp degiklio antgalio ir ruosSinio

Antgalio atstumas tarp antgalio ir ruosinio turi jtakos droZzimo kokybei ir gyliui. Kai atstumas tarp degiklio antgalio ir
ruosinio yra 3-6 mm (arba 1/4-1/8 colio), metalas bus tolygiai ir nuosekliai pasalinamas. Kai atstumas tarp degiklio
antgalio ir ruosinio mazesnis, pjovimo rezultatas gali bati ne iSpjova, o nebaigtas pjavis. Kai atstumas tarp degiklio
antgalio ir ruosinio yra didesnis nei 6 mm (arba 1/4 colio), metalas gali buti 3alinamas nepakankamai arba gali uzgesti
perduotas pagrindinis lankas.

Slako kaupimasis

Slaka, droziant susikaupusj ant tokiy medziagy, kaip anglis, neradijantis plienas, nikelis ir legiruotas plienas, dazniau-
siai galima lengvai pasalinti. Slakas nekliudo drozimo procesui, jeigu jo sankaupos yra vienoje drozimo kelio puséje.
Taciau susidarius slakams, gali atsirasti neatitikimy ir metalas gali bati salimas netinkamai, jei pries lanka kaupiasi dideli
medziagos kiekiai. Sankaupos dazniausiai atsiranda dél netinkamo judéjimo greicio, kabelio kampo ar atstumo tarp
degiklio antgalio ir ruosinio.
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5. SKYRIUS: PRIEZIURA

5.01 Apzvalga
Periodiné priezilra yra svarbi siekiant uztikrinti saugy ir patikima veikima.

ESAB rekomenduoja, kad jrangos prieziira atlikty tik kvalifikuoti specialistai.

ATSARGIAI
Visos tiekéjo garantijos jsipareigojimy salygos nebetaikomos, jei klientas
garantiniu laikotarpiu bando pasalinti bet kokius gaminiy gedimus.

5.02 Profilaktiné techniné prieziara

Jprastomis eksploatavimo salygomis jrangai nereikia specialios techninés prieziaros.

Operatorius kartais gali iSpusti bet kokias Siuksles Zemo slégio suspaustu oru. Operatorius turéty reguliariai tikrinti, ar yra
sandariai pritvirtintos iSorinés elektros jungtys ir komponenty laidai. Patikrinkite, ar elektros kabeliy ar laidy izoliacijose,
jskaitant pjovima ar kitus izoliatorius, gali bati jtrakimuy, ir, jei reikia, pakeiskite.

ATSARGIAI
Pries$ atlikdami BET KOKIA technine priezilra, atjunkite visg maitinima

5.03 Koreguojanti techniné prieziura

Naudokite tik originalias ESAB vartojimo reikmenis, degiklj ir galimus klientus. Naudojant ne originalias ar nepatvirtintas
dalis, automatiskai atSaukiama suteikta garantija.

Pakaitinj degiklj ir galimus klientus galima gauti i$ ESAB jgalioty paslaugy arba i$ pardavimo filialy, nurodyty paskutinis
puslapis ¢ia. Visada nurodyti uzsakytos jrangos modelio numer;.
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5.04 Jrangos profilaktinés techninés priezitros planas

W . I Maintain more often
arning: if used under severe
Disconnect input power before maintaining. | conditions
Each Use
Visual check of
torch tip and electrode@
N
Weekly

o C

Visually inspect the torch body, washer,
diffuser, electrode, cutting nozzle, shield cup,
and standoff guide tip.

Visually inspect the
cables and leads.
Replace as needed

3 Months

Check the external air filter

Replace all NG Clean (Turn the equipment.OFF
broken parts exterior Close the gas supply and bleed.)
of power supply Replace as needed.

Art # A-07938NEW

PASTABA!
Vidinj jzeminimo laida palikite tinkamoje plokstéje.
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5, SKYRIUS: ZIBINTO PRIEZIURA

5.01 Zibinto valymas

Net imantis atsargos priemoniy, kad degikliu bty tiekiamas tik Svarus oras, galiausiai jo vidus vis tiek pasidengia nuose-
domis. Sis kaupimasis gali turéti jtakos bandomasis lankinis uzdegimas ir bendra pjavio kokybé fakelas.

ATSARGIAI

Pries iSardydami degiklj arba degiklio laidus, atjunkite pirminj elektros tiekima nuo
sistemos.

Nelieskite jokiy vidiniy degiklio daliy, kol elektros 3altinio kintamosios srovés indikato-
riaus Svieselé JJUNGTA.

ATSARGIAI
Degiklio vidus turéty bati valomas elektros kontakty valikliu, naudojant medvilnine plausine

arba minksta Slapiag skudurélj. Sunkiais atvejais galima nuimti degiklio laidus ir kruops¢iai
juos iSvalyti pilant elektros kontakty valiklj j degiklj ir iSpuciant jj suslégtu oru.

5.02 Zibinto eksploataciniy medziagy patikra ir keitimas

ISimkite eksploatacine Ziebtuvélio dalj taip:
Washer

Diffuser

Electrode

v
@ / Cutting Nozzle

Shield Cup

/

@\/ Standoff Guide
PASTABA!

Filtro atsarginiy daliy numerius rasite Sio vadovo 6 skyriuje
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6. SKYRIUS: GEDIMY SALINIMAS

w

° ISPEJIMAS

Jrenginio viduje yra ypatingai pavojinga jtampa ir galingumo lygiai.
Nebandykite diagnozuoti ar remontuoti, jei nesate praéjes mokymy apie
galios elektronikos matavimy ir gedimo salinimy metodika.

Jei pagrindiniai kompleksiniai surenkamieji mazgai turi defekty, maitinimo Saltinis turi bati grazintas jgaliotam ESAB paslaugy

teikéjui remontuoti. Pagrindinis problemos sprendimo lygis gali bati atliekamas be jrangos ar specialiy Ziniy.

Klaidos kodas | Description Sprendimas
A) Palikite maitinimo 3altinj jjungtg ir leiskite jam atvésti.
Atkreipkite démesj, kad pries pradedant pjauti turi
uzsidaryti perkaitimo klaidos ekranas.
EO1 Perkaitimas it s g
B) ISlaikykite védinimo tarpa.
C) Patikrinkite, ar ventiliatorius veikia, kai pagrindinis
jungiklis jjungtas.
EO2 VirSjtampis Jsitikinkite, kad maitinimo jtampa yra 120 arba 230V
E03 Per zema jtampa kintamosios srovés + 15 % ribose.
E04 Netinkamai sumontuota degiklio A) Patikrinkite, ar tinkamai sumontuotas apsauginis gaubtas.
galvuteé B) Patikrinkite, ar tvirtai sumontuota ATC kistukiné jungtis.
Zemas oro slégis (maZiau nei 3 bar/ | A) Sureguliuokite jeinancio oro slégj iki 6 bar ~ 8 bar.
FO> 300 kPa / 43,5 psi)
asa3o psi B) Atjunkite dujy zarng nuo maitinimo 3altinio arba tiektuvo
y . . . galo ir iSpaskite nesvarumus.
Aukstas oro slégis (daugiau nei 7,5
EO6 bar / 750 kPa / 108 psi) C) Patikrinkite, ar néra dujy nuotékio tarp dujy voztuvo ir
dujy jleidimo arba baliono isleidimo angos.
E07 Suveiké apsauginis jtaisas 15|.t|k|nk|te, sz\d pries jjungiant plazminio degiklio paleidiklis
néra suaktyvintas.
] ) A) IS naujo sumontuokite elektrodg arba antgalj.
E08 Netinkamai sumontuotas elektrodas o ) ) o
arba antgalis. B) Patikrinkite, ar elektrodas ir antgalis yra geros buklés, jei
reikia, pakeiskite nauju.
6.01 Eksploatacinés medziagos
Elementas | Kiekis | Uzsakymo numeris Description
0559337001 Pjovimo antgalis 35A
1 1 0559337002 Pjovimo antgalis 45A
0559337008 Plazminio pjovimo ANTGALIS 15-45A
2 1 0559337003 Elektrodas
3 1 0559337004 Atstumo kreiptuvas
4 1 0559337005 Apsauginis dangtelis
5 1 0559337006 Ziedinis tarpiklis
6 1 0559337007 Dujy iSmetimo anga

0448 801 001

TRIKCIY SALINIMAS

37

()]
m
1~
<
L
(Va3
>
—
<
<
b
wn




Rogue EHP 45 /

(%]
<
=
Z
=
<
%)
-
=
a
L
U]

38 \ TRIKCIY SALINIMAS 0448 801 001




Rogue EHP 45
7 SKYRIUS: ATSARGINIV DALIY UZSAKYMAS

7.01 Atsarginiy daliy uzsakymas

ATSARGIAI
Remonta ir elektros darbus turéty atlikti ESAB jgaliotas techninés prieZilros inzinierius.
Naudokite tik originalias ESAB atsargines ir susidévincias dalis.

"Rogue EHP 45" suprojektuotas ir iSbandytas pagal tarptautinius ir Europos standartus EN IEC 60974-1 ir EN
IEC 60974-10 A klase. Baigus techninés priezitros ar remonto darbus, darbus atliekantis asmuo (-ai) privalo
uztikrinti, kad gaminys vis dar atitikty pirmiau nurodyty standarty reikalavimus.
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Rogue EHP 45

PRIEDAS

Uzsakymo numeriai

Ordering number Denomination Notes
0700 200 500 Rogue EHP 45 CETL
0700 200 501 Rogue EHP 45 CE
0448 801 * Instruction Manual

Trys paskutiniai vadovo dokumento numerio skaitmenys rodo vadovo versija. Todél jie ¢ia yra pakeisti *. |sitikinkite, kad
naudojate vadova su serijos numeriu arba programinés jrangos versija, atitinkanc¢ia gaminj, zr. pirma vadovo puslapj.

Technine dokumentacijg rasite svetainéje adresu www.esab.com.
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For contact information visit esab.com
ESAB Group Inc, 2800 Airport Rd. Denton, TX 76207 USA, Telephone:1-800-426-1888
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